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Vorrichtung zur steuemden Beeinflussung der StUtzkrafte von, 
auf Arbeitswalzen aufliegenden Stutzwalzen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur steuernden Beeinflussung der StUtz- 
krafte von auf biegesteuerbaren Arbeitswalzen aufliegenden Stutzwalzen, deren in 
den LagereinbaustUcken der Walzen eines Mehrwalzengertistes lagernde Zapfen 
einen Zapfenansatz aufweisen, der in einem Radiaxlager sitzt, dessen Lagerge- 
hause ringstirnseitig an das LagereinbaustQck angesetzt und mit diesem fest ver- 
bunden ist. 



In 



Beim Walzen von Blechen in MehrwalzengerQsten mit den Walzspalt bildenden 
Arbeitswalzen und diese abstutzenden Stutzwalzen, wird der Querschnitt des 
'alzspaltes in der Regel allein durch gesteuertes Biegen der Arbeitswalzen gebil- 
det und kontrolliert. 



Beim Walzen von Blechen grosser Breite, das die Verwendung von StOtzwalzen 
mit grosser Ballenlange und entsprechendem Gewicht erfordert, bedGrfen die 
Stutzwalzen einer Ausbalaneierung Uber ihre Lange, damit die Wirkung der Biege- 
krafte, die zur Bildung des Walzspaltprofils auf die Arbeitswalzen aufgebracht 
werden, mOglichst wenig beeintrachtigt werden. 
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Dabei muss die Balancierung der StQtzwalzen so erfolgen, dass der Kraftfluss 
zwischen StQtzwalze und Arbeitswalze Qber die gesamte BerQhrungslange beider 
Walzen wahrend des Walzens ohne Unterbrechung (Klaffen) bestehen bleibt; dies 
insbesondere auch bei einem schnellen Anstieg bzw. einem entsprechenden Ab- 
sinken der Walzkraft. 

Bei grossen, breiten Walzgerusten konnen die StQtzwalzen mit den entsprechend 
grossen Achslangen Eigengewicht erreichen, die grbsser sind, als dies zur Erzeu- 
gung der Kontaktkrafte zwischen den Walzen erforderlich ware. 

Da in diesem Fall die Biegekrafte bei der Arbeitswalzenbiegung hoher eingestellt 
werden mQssen, als eigentlich notwendig, kann ein Teil der, fur die Beeinflussung 
des Walzspaltprofils vorhandenen Biegekrafte nicht wirksam genutzt werden. 

Bedingt durch die beim Walzprozess wahrend eines Stiches auftretenden 
Schwankungen der Walzkrafte, muss diese Ausbalancierung schnell und prazise 
einsteuerbar sein. 

Man hat bereits vorgeschlagen, die Ausbalancierung der StQtzwalzen durch Auf- 
bringen von Biegekraften auf einen entsprechend ausgebildeten Zapfen der 

•StQtzwalzen in diese einzufQhren und dabei mit einem oberhalb der Walze parallel 
zu dieser angeordneten Haltebalken ggf. aufzufangen. Diese Anordnung baut sehr 
hoch und erfordert entsprechend hohe Standerfenster. Sie fQhrt zu hohen und 
schweren Gerusten und zu einer axialen Verlangerung der Stutzwalze selbst. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zur steuemden Beein- 
flussung der StQtzkrafte der StOtzwalze zu schaffen, die einen geringeren techni- 
schen Aufwand erfordert und praziser steuerbar ist, und die leichter baut als die 
oben erwShnten bekannten Vorrichtungen. 



Seite 2 



PATENTANWALTE^HEMMERICH VALENTIN • GIHSKE • GRi 



Die Losung dieser Aufgabe geht von der bekannten Ausbildung von StQtzwalzen 
aus, deren in dem LagereinbaustOck der Walzen eines MehrwalzengerQstes la- 
gernde Zapfen einen Zapfenansatz aufweisen, der in einem Radiaxlager sitzt, 
dessen Lagergehause ringstirnseitig an das LagereinbaustOck angesetzt und mit 
diesem fest verbunden ist; sie kennzeichnet sich durch ein in das Lagergehause 
eingesetztes das Radiaxlager zylindrisch umschlieliendes Zwischengehause, das 
von einem Kolbenzylinderaggregat beaufschlagt, in dem Lagergehause radial zur 
Zapfenachse verschiebbar ist. Wie die Erfindung weiter vorsieht, kann das Kol- 
benzylinderaggregat aus einer innenseitigen, axradialen Bohrung in der das Zwi- 
schengehause zylindrisch umschlieBenden Wandung des Lagergehauses und 
einem druckmittelbeaufschlagbar in dieser Bohrung verschiebbaren, schwimmen- 
den Kolben bestehen. 

Mit dieser Vorrichtung, die ohne Schwierigkeiten und ohne groBen technischen 
Aufwand auch in vorhandene Lagerungen von StQtzwalzen einbaubar ist, lassen 
sich die, auf die StQtzwalze aufzubringenden Biegekrafte mit Hilfe der baulich sehr 
einfachen Kolbenzylinderanordnung und handelsublichen Druckmittel- 
Steuereinrichtungen in einfacher Weise regeln. 

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dargestellten AusfGhrungsbei- 
.spiels eriautert. Die Zeichnung zeigt den Walzenzapfen einer StQtzwalze mit sei- 
Fner Lagerung im Radialschnitt. 

Der mit einem Rollenlager RL in dem LagereinbaustOck LS gelagerte Zapfen WZ 
der StQtzwalze SW weist einen Zapfenansatz ZA auf, der in einem Radiaxlager 
RA lagert. Dieses Radiaxlager RA wird ringformig von einem zylindrischen Zwi- 
schengehause ZG umschlossen, das mit radialem Spiel in eine zylindrische Aus- 
nehmung des an das LagereinbaustOck angesetzten und durch Schrauben SR mit 
diesem verbundenen Lagergehause LG eingesetzt ist. Das Zwischengehause ist 
auf der dem Walzenzapfen WZ abgewandten Seite mit einer Abdeckung AD ver- 
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schlossen. In der das Zwischengehause ZG umschlie&enden Wandung des La- 
gergehauses LG ist in einer axradialen Bohrung RB ein schwimmender Kolben SK 
angeordnet. In die axradiale Bohrung RB mQndet unterhalb des schwimmenden 
Kolbens SK die Druckmittelzufuhrleitung ZL eines nicht dargestellten gesteuerten 
Dnjckmittelerzeugers. 

Mit Hilfe des Qber die Zufuhrleitung ZL in die Radialbohrung eingeleiteten Daick- 
mittels, das die Unterseite des Kolbens SK beaufschlagt, kann das Zwischenge- 
hause ZB und mit diesem der Zapfenansatz ZA um ein vorgegebenes Mali nach 
oben gedruckt und damit unter Ausbiegung der Mittenachse der StQtzwalze SW 
eine entsprechende Veranderung der StQtzflache des Ballens dieser StQtzwalze 
SW gegenQber der (nicht dargestellten) Arbeitswalze erzielt werden. 




i 
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Bezugszeichenverzeichnis 




RL 


Rollenlager 


LS 


LagereinbaustGck 


WZ 


Zapfen 


! SW 


Stutzwalze 


ZA 


Zapfenansatz 


RA 


Radiaxlager 


LG 


Lagergehause 


ZG 


Zwischengehause 


SR 


Schraube 


AD 


Abdeckung 


RB 


(achsradiale) Bohrung 


SK 


(schwimmender) Kolben 


ZL 


(Druckmittel) ZufQhrleitung 
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SMS Demag AG, Eduard-Schloemann-Strafte 4, 40237 Dusseldorf 
PatentansprUche 

1. Vorrichtung zur steuernden Beeinflussung der Stutzkrafte von, auf biegesteu- 
erbaren Arbeitswalzen aufliegenden Stutzwalzen (SW), deren in den Lagerein- 
baustucken (LS) der Walzen eines MehrwalzengerOstes lagernde Zapfen (WZ) 
einen Zapfenansatz (ZA) aufweisen, der in einem Radiaxlager (RA) sitzt, des- 
sen Lagergehause (LG) ringstirnseitig an das LagereinbaustOck (LS) angesetzt 
und mit diesem fest verbunden ist, 

g e ke n n ze i c h n e t durch 

ein, in das Lagergehause (LG) eingesetztes, das Radiaxlager (RA) zylindrisch 
umschliefcendes Zwischengehause (ZG), das von einem Kolbenzylinderaggre- 
gat (RB; SK) beaufschlagt, in dem Lagergehause (LG) radial zur Achse des 
Walzenzapfens (WZ) verschiebbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Kolbenzylinderaggregat (RB; SK) aus einer innenseitigen, achsra- 
dialen Bohrung (RB), in der das Zwischengehause (ZG) zylindrisch umschlie- 
lienden Wandung des Lagergehauses (LG) und einem, druckmittelbeauf- 
schlagbar in dieser Bohrung (RB) verschiebbaren, schwimmenden Kolben 
(SK) besteht. 
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Zusammenfassung 



Eine Vorrichtung zur steuernden Beeinflussung der StOtzkrafte von, auf biege- 
steuerbaren Arbeitswalzen aufliegenden StOtzwalzen (SW), deren in den Lage- 
reinbaustOcken (LS) der Walzen eines MehrwalzengerQstes lagernde Zapfen (WZ) 
einen Zapfenansatz (ZA) aufweisen, der in einem Radiaxlager (RA) sitzt, dessen 
Lagergehause (LG) ringstirnseitig an das LagereinbaustOck (LS) angesetzt und 
mit diesem fest verbunden ist. in das Lagergehause (LG) ist ein, das Radiaxlager 
(RA) zylindrisch umschlielSendes Zwischengehause (ZG) eingesetzt, das von ei- 
nem Kolbenzylinderaggregat (RB; SK) beaufschlagt wird und in dem Lagergehau- 
se (LG) radial zur Achse des Walzenzapfens (WZ) verschiebbar ist. 
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